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Ztaczki kielichowe JIC

Instrukcja montazu -
: w

W celu bezpiecznego montazu zlgczek kielichowych pC zaleca sie stosowanie rur Prasslan
bezszwowych ze stali szlachetnej poddanej wyzarzaniu zmiekczajgcemu, nadajacej sie do
gigcia na zimno oraz nadajacej si¢ do potaczen kielichowych — wedtug normy DIN 2391.

Przygotowanie rur

rury nalezy skontrolowaé ze wzgledu na rowki wzdtuzne oraz $rednice wewnetrzng

rury nalezy doktadnie przycia¢ na wymiar pod katem prostym - w odpowiednim przyrzadzie — nalezy przy
tym zwrdci¢ uwage na wielko$¢ zaktadki,

konce rur wewnatrz i na zewnatrz nalezy poddac lekkiej obrébce usuwajacej zadziory,

nalezy oczysci¢ doktadnie rury z wiéréw wewnatrz i na zewnatrz,

nie nalezy uzywac obcinarki do rur!

Naddatek przeznaczony na zakfadke

kazda obrébka kielichowa skraca dtugosc¢ rury w zaleznosci od grubosci $cianki rury,
w celu doktadnego przyciecia rury na dtugos¢ nalezy uwzgledni¢ naddatek przeznaczony na zaktadke (x).

Sred. zew. Sred. zew. X
rury (AD) rury (AD)
mm inch mm
6 174" 2,0
8 5/16" 2,0
10 3/8" 2,0
12 1/2" 3,0
14 3,5
15 3,5
16 5/8" 3,5
18 3,5
20 3/4" 3,5
25 1" 3,5
30 4,5
32 11/4" 4,5
38 11/2" 4,5

Obrobka kielichowa

nakretke zewnetrzng oraz pierscien dociskowy nalezy nasuna¢ na rure,

prawidtowe wykonanie potaczenia rur wymaga doktadnej obrébki kielichowej rur. Dlatego zalecamy (przede
wszystkim dla montazu seryjnego) uzycie urzadzen elektro — hydraulicznych do obrébki kielichowej.

Przebieg obroébki kielichowej

nalezy ustawi¢ odpowiednie ci$nienie w urzadzeniu do obrobki kielichowej - wedtug zalecen danego
producenta urzadzenia,

nalezy utozy¢ w urzadzeniu do obrébki kielichowej 2 sztuki szczek mocujacych — odpowiednich do danej
$rednicy zewnetrznej rur,

rure nalezy przesung¢ do oporu przez 2 czesciowe szczeki mocujace i zacisnaé,
nalezy zapoczatkowaé przebieg obrébki kielichowej,

zacisniecie rury oraz obrébka kielichowa nastepuje automatycznie,

nalezy wyja¢ gotowa rure po obrobce kielichowej razem ze szczekami mocujacymi.



Ztaczki kielichowe JIC

Instrukcja montazu P /
W celu wykonania obrébki kielichowej rur ze stali nierdzewnej zalecamy stosowanie prasstarne

hartowanego (wzglednie pokrytego materiatem hartowanym) trzpienia do obrébki kielichowe;j.
Kotnierz kielichowy na rurze nalezy skontrolowac¢ ze wzglgdu na wymiary wedtug ponizszej tabeli:

Sred. zew. Sred.zew. D D S R
rury (AD) rury (AD)
mm inch min max max
6 1/4" 8,4 9,2 1,5 0,8
8 5/16" 10,1 10,8 1,5 0,8
10 3/8" 12 12,5 1,5 1
12 1/2" 16 16,7 2 1,5 o
14 18,8 195 2 1,5 NS
15 19,4 20 2 1,5
16 5/8" 19,4 20 2,5 1,5
18 23,5 24 2,5 2
20 3/4" 24 24,5 2,5 2
25 1" 29,5 30,2 3 2,3
30 37,4 38 3 2,3
32 11/4" 37,6 38,3 3 2,3
38 11/2" 43,5 44,5 3 2,8
Uwaga

Kotnierz kielichowy musi by¢ wykonany pod katem prostym oraz koncentrycznie w stosunku do rury oraz pod
katem 37° w stosunku do kré¢ca kielichowego. Niedoktadna obrébka kielichowa wskazuje na uszkodzone
narzedzia lub btad obstugowy. Stozek wewnetrzny rury musi by¢ czysty. W przypadku wad powierzchniowych
(rowki wzdtuzne itp.) nalezy koniecznie wygtadzi¢ powierzchnig za pomoca trzpienia do polerowania.

Montaz koncowy

koniec rury poddany obrébce kielichowej nalezy docisna¢ do kré¢ca ztaczki,
nakretke zewnegtrzna nalezy dokreci¢ recznie do uzyskania kontaktu,
nakretke zewnetrzng nalezy dokreci¢ kluczem o ok. % do Y2 obrotu — az do wyraznego wzrostu sity oporu.

JIC 37°

My L

Wazna uwaga

Kréciec podczas dokrecania nalezy trzymac¢ kluczem (naciskajac w przeciwnym kierunku). Po kazdym polu-
zowaniu potfaczenia nalezy ponownie dokreci¢ potaczenie — bez uzycia zwigkszonej sity!
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