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montazni ndvod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci

u2-Lok

m

Sroubeni U2-Lok se dvéma svéracimi prstenci se dodavaiji ve
smontovaném stavu pFipravena k pouziti. Zejména na zarizenich s
vibracemi zarucuiji tato Sroubeni bezpecénost p¥i vysokych tlacich
nebo vakuu. Toho je dosazeno diky témto ¢tyfem eficientnim
konstrukénim detailéim:

. Zadni svéraci prstenec zplsobuje diky své pruzinové funkci tlumeni

chvéni z potrubni soustavy. Dale zamezuje pfenosu utahovaciho
krouticiho momentu z matice na predni prstenec.

. Pfedni svéraci prstenec kruhovité tésni na dosedacich plochach

mezi Sroubenim a trubkou. Kénusem ve vrtani je pfedni prstenec
dotlacovan na trubku, tak vznika na trubce deformacni vazba a tim
je trubka tésné upevnéna v prstenci.

. Vnitfni postfibFeny jemny zavit prfevle¢né matice zamezuje zadirani

zavitu v nerezovém Sroubeni. To zajistuje bezproblémovou opakovanou
montaz a demontaz Sroubeni.

. Hluboké vrtani na konci s kénusem pro doraz trubky garantuje

presné dosednuti a centrovani trubky.

Funkéné souhlasné tolerance a kvalitativné jednotné opracovani
povrchii zabezpeduiji tésné trubkové spojeni jak v oblastech vysokych

tla

k@, tak vakua. Konstrukéni vyrobné technicka a také kvalitativni

hlediska zabezpecuji Sroubenim se dvéma svéracimi prstenci u2 Siroky

z4

bér pouziti v priimyslu, laboratorni a méfici technice.

Pouziti velmi kvalitnich nerezovych materiald garantuje dlouhy
bezudrzbovy provoz také v chemickém prdmysiu.
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montézni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

A Bezpecnostni upozornéni

Vseobecné bezpeénostni predpisy
Dodrzujte vSeobecné platné bezpecnostni predpisy pfi manipulaci s
ruénim naradim a stroji. Pouzivejte pfedepsané ochranné prostredky a
obleceni.

Potrubni vedeni a média
Ubezpecte se pfed montazi a demontazi, ze potrubi je ve stavu bez
tlaku. Také pred prekladkou potrubnich systémd dbejte na to, aby na
Sroubeni neplisobila zadna zatéz, popf. napéti. Neprekracujte
maximalni tlakové a teplotni hodnoty. Pozor na zdravi Skodliva a
nebezpecna média v systému. Sledujte teplotu potrubi.

Nebezpeci vybuchu
PFi manipulaci s kyslikem jako médiem v zafizeni musi byt komponenty
véetné trubek odmastény. V oznaceni nasich vyrobkd jsou odmasténé
dily dopInény na konci SF-produktového Cisla dodatkem off (z némec-
kého Ol -und Fettfrei) — napfiklad: Um12-4L-off.

Pracovisté
Udrzujte pracovisté v Cistém stavu a dbejte na vSeobecnou cCistotu.
Pred zapocetim prace si pfipravte potfebné nastroje.

Ochranné bryle
Z pohodinosti pracovnici velmi €asto otfepy a Spony z trubek ofukuji.
Ty se mohou néasledné se $pinou dostat do oka. Doporu¢ujeme noseni
ochrannych bryli.

Cizi télesa
Dbejte velmi peclivé na to, aby Sroubeni pfed samotnou montazi
nepfiSla do styku se Spinou nebo cizimi znec¢isténymi télesy, které
by mohly zpUsobit netésnost.
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montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

A VSeobecna upozorn

Protoze jednotlivé komponenty Sroubeni musi odolavat silnému
zatizeni jako jsou : nekontrolovatelné tlakové $pic¢ky a kolisani,
méli by originalni dily Schwer montovany podle montazniho
navodu. Jinak mize dojit ke snizeni funkéni bezpeénosti a vést
ke ztraté zaruky.

VSeobecné
Pred montazi je nutno zkontrolovat, zda je Sroubeni kompletni a bez
poskozeni. Jen tak Ize zarucit bezvadnou funkénost.

Sroubeni U2-lok se dvéma svéracimi
prstenci se dodavaji ve smontovaném
stavu, Cisté zabaleny v obalu odolném
proti prachu.

Rtizné komponenty $roubeni
V ptipadé kombinace rdznych komponentd
Sroubeni, stejné jako rlznych typl tésnicich materiald v ramci jednoho
potrubniho systému je nutno pocitat s nejniz§im pracovnim tlakem a
nejniz§i moznou provozni teplotou.
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montézni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

A\ Volba trubek — bezpeénostni predpisy

Doporucujeme pouzivat trubky Schwer IT
(u2-1T), material DIN 1.4435, které jsou
uvedeny v naSem katalogu IT, resp.

na nasich strankach, protoze splnuji
toleran¢ni pozadavky pro nase U2-lok
Sroubeni.

Jestli se rozhodnete pro trubky z jinych zdrojd, dbejte na nasledujici
doporuceni:

Tvrdost trubky by méla byt nizsi nez tvrdost jednotlivych komponent
nasich Sroubeni U2-lok.

Pouzivejte, prosim, kvalitni bezesvé presné trubky v popousténém
provedeni. Maximalni tvrdost trubky podle Rockwela by méla byt
nejvyse 80 HRB.

Pfi pouziti palcovych rozmérd doporucujeme tolerance podle
ASTM A213/269. Pfi mensim vnéjsim priméru trubky nez 6 mm plati
norma ASTM A632.

Metrické trubky pouzivejte podle tolerance EN 10305-1 (DIN 2391 a
DIN 2442). Tolerance naleznete v naSem nebo na internetu.

Minimalni sila stény nesmi byt prekroCena. PFi pouziti pfilis slabé
trubky vznika nebezpedi, Ze svéracim prstenclim neposkytne
dostate¢ny odpor. Trubka se zten&i v misté sevieni a neposkytne
prstenci dostatecny protitlak, aby mohlo byt docileno dostate¢ného
utésnéni na tomto misté.

P¥i pouziti pfili$ silné trubky se nemohou prstence dostatecné

zalisovat do trubky. Tim mGze dojit v extrémnich pfipadech k vytrzeni
trubky.
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montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Pouziti svafovanych trubek podle ASTM doporucujeme jen tehdy,
nemaji-li trubky viditelné svary z vnéjSku trubky. Svafovany Sev
trubky predstavuje nebezpedi v tom, Ze svar vykazuje vyssi tvrdost
nez ostatni material trubky a zplsobuje ovalitu. To mdze zplsobovat
netésnosti a uniky. Tlakové Udaje je nutno v tomto pfipadé vyrazné
ponizit (faktor 0,8).

Mnozi vyrobci trubek uvadéji ve svych udajich tolerance

kruhovitosti (ovalita, excentricita) kterou nemUzeme v zadném
pfipadé se zarukou tésnosti Sroubeni doporudit.

POZOR:
Konzultujte s nami pfipadné také pouZiti jinych materiald.

Ohybani trubek

|

Minimalni pfimé délky trubek pred ohybanim:

D mm 3 6 8 10 12 16 18 25
L doporu¢eno | 18 21 22 23 28 30 32 35

L minimum 15 17 18 19 25 27 28 33
D coul 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1

L doporuceno | 1/2  23/32 3/4 13716 7/8  15/16 13/16 11/4 11/4 15/16 11/2
L minimum 13/32 19/32 5/8  11/16 23/32 3/4  31/32 11/32 11/32 13/32 19/32
R radius ohybu doporu€eny vyrobcem ohybacek.
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5 Priprava trubky

Pro naslednou montaz je velmi dtlezité, aby trubka byla oddélena
pravouhle a byly odstranény otrepy. Jinak vznika nebezpeci, ze
trubka nedosedne do dna Sroubeni. Pripravu trubky provedeme
bud’ ruéné nebo strojné.

Déleni trubky

Trubka musi byt oddéleny v pravém uhlu za
pomoci pfipravku (MO-AV6-62) nebo vhodnou
rucéni pilou (MO-MSB300). Jestlize neni
pfipravek k dispozici, pouzijte svérak s
ochrannymi vlozkami na Celisti. (pozor — trubku
nezdeformuijte).

Trubku mlzete délit ostrym trubkovym
fezakem (MO-RAS). (nedorucuje se u
silnosténnych trubek). Na kole€ko fezaku a v
Celistech svéraku nevyvijejte prilis velky tlak,
aby nedoslo k deformaci trubky.

Pozor: deformaci materialu dovnitf trubky
dochazi ke snizeni svétlosti. Ani dikladnym
odjehlenim ji nelze zcela odstranit.

Vysledek: déleni pilou Vysledek: déleni fezakem
Otrepy vné i uvnitf Otrepy uvnitr
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montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Odstranéni otfept trubek

Ottepy odstrarite odjehlovacem (MO-RE10)
vné i uvnitt. Otfepy Ize odstranit také vné
plochym a uvnitf kulatym pilnikem nebo
jinym vhodnym néstrojem. Doporuc¢ujeme
lehké sraZzeni hrany na vnéjsku.

Odstrarite po déleni a odjehleni peclivé
vSechny otfepy a necistoty. Udrzujte
pracovisté v Cistote.

Kontrola konct trubky

Zjistéte pomoci Uhelniku, zda je trubka
oddélena v pravém uhlu.

Ubezpecte se napf. posuvnym méfitkem,
Ze je trubka kruhova (respektujte tolerance).

Doporuceni:
nabizime trubkové prirezy
ve fixnich délkach.

o A
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montézni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Montaz v télese Sroubeni

PFevleéna matice a oba prstence nemusi byt kvili montazi
demontovany. Pfrevle¢na matice a oba prstence jsou na télese
Sroubeni dotazeny rukou a Sroubeni je pfipraveno k montazi.

Presvédcte se, Ze je trubka prosta vSech necistot. Doporucujeme
montaz provadeét ve svéraku.:

Montaz ve svéraku

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku tak,
aby prevlec¢na matice smeérovala vzhiru.

Trubku vsurite do télesa Sroubeni. Trubka
musi dosednout do dna télesa Sroubeni
(slysitelny zvuk). Nestane-li se tak,
doporucujeme na trubce mirné srazit
hranu.

NasSroubujte previeénou matici ve sméru
hodinovych rucic¢ek a dotahnéte rukou.
Tim je dosazeno pocatecéniho bodu
montaze.

Na matici na viditelném misté udélejte
znacku. Doporucujeme v pozici 6 hodin.

Provedte odpovidajicim normalizovanym
klicem asi 1 1/4 otocCky tak, aby znacka byla
v pozici 9 hodin.

Tésné a pevné spojeni je timto vytvoreno.
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montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Upozornéni:

U Sroubeni rozmért 1/16", 1/8", 3/16" nebo 2 mm, 3 mm, 4 mm
je nutno provést pouze 3/4 otocky od pocatecniho bodu
montaze. U Sroubeni nad 25 mm nebo 1" doporucujeme pro
montaz pouzit predmontazni naradi. Neni-li k dispozici, pouzijte
kli¢ s prodlouzenim.

PFima montaz na potrubi

Montaz probiha tak, jak je

uvedeno na predchazejici strané. 4 dotéhinout

matici

Je v8ak nutno pro montaz pouzit
pro pridrzeni télesa Sroubeni
druhy odpovidajici normovany
plochy kli¢.

I 2 pridrzovat téleso
za $estihran

Upozornéni:

P¥i pouziti Sroubeni u2 vétsich nez 25 mm a 1 coul je nutno aby
oba prstence byly povrchové potazeny PFA. Teplotni odolnost je
tim snizena na max. 250° C.

PFi podminkach teplotné vyssich nez 250° C se pouzije
predni prstenec s postfibfenim a zadni zUstava bez dodate¢né
povrchové Upravy. Je nutno pocitat s moznym narlistem
montazniho krouticiho momentu.

Pracovni teplotu je nutno zadat pti objednavani.
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montézni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

5 Montaz v predmontaznim pripravku

Pro montaz v tézkych nebo prostorové omezenych podminkach je
vhodné provést montaz v predmontaznim pfipravku (u2-AS).

Upnéte pfedmontazni pripravek
do svéraku.

V télese pripravku je ze strany vrtani.

Vsunte trubku do vrtani az na doraz a

provedte kruhové oznaceni tuzkou na

trubce (jednoduse pootocenim trubky).

Tato znacka slouzi k pozdé&jsi kontrole,

zda je trubka ve Sroubeni spravné na

doraz. Po kone¢né montazi tato znacka

nesmi byt vidét. Oznaceni smi byt viditelné

az po kone¢né montazi.

Dodrzujte pfi montazi spravné poradi
jednotlivych dill: 1.prevleCna matice,

2. zadni prstenec, 3. predni prstenec.
Rezné hrany prstenctl sméfuji do kénusu
Sroubeni. Vétsi prdméry prstencl smétuiji
k prevle¢né matici.

Zasunite trubku az na doraz do
prfedmontazniho pfipravku (slysitelny
zvuk narazu).

Montaz se provadi podle postupu jako na
predchozi strané.

Doporucujeme pfi pfedmontazi provést o 1/4 otocky méné, tedy
1 otocku, resp. pfi mensich rozmérech jen 1/2 otocky. Zbylou 1/4
otocky provedeme az pfi konecné montazi v télese Sroubeni.
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montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Koneéna montaz ve Sroubeni

Uvolnéte prevle€nou matici plochym

klicem z pfedmontazniho ptipravku. Pozor:
silnosténné trubky:
Zkontrolujte stav namontovanych téleso poskozeno

svéracich prstenci, zda nejsou na
kénusech poskozeny. Radialné se
mohou prstence nechat otacet.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku,
resp. pouzijte odpovidajici plochy kli¢,
kterym pfidrzujte téleso Sroubeni.

Trubku s predmontovanymi prstenci a
prevle¢nou matici vsurite do télesa
Sroubeni tak, az predni prstenec zcela
dosedne do konusu télesa Sroubeni.
Rukou dotahnéte previe¢nou matici.

Plochym kli¢em utéahnéte previec¢nou
matici o 1/4, max. o 1/2 otocky. Pocitite
zifejmy nardst utahovaci sily. Pozor!
Nepretahnout!

Spojeni je nyni pevné a tésné dokonceno.

Pozor:

Utahovani a kontrola utazeni pomoci momentového klice
nezaruCuje korektni montaz. Spravnost montaze zarucuiji jen
nami uvedené udaje o poctu otacek. Zkusebni kalibr potvrzuje
spravnost montaze jen pfi malém dotazeni.
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Montaz silnosténnych trubek

P¥i montazi silnosténnych trubek pro vysokotlaké aplikace
nedoporucujeme pfimou montaz v télese Sroubeni. Hrozi tu
nebezpeci poskozeni konusu v télese Sroubeni. Proto
doporucujeme provadét montaz pro vysokotlaké aplikace
vyhradné za pouziti naSeho pfredmontazniho ptipravku (u2-AS).

Upnéte pfedmontazni pripravek
do svéraku.

Oznacte trubku na Urovni boéniho vrtani
v pfipravku. (viz. pfedchozi strana).

Mate-li Sroubeni U2 v demontovaném
stavu, dbejte na spravné poradi
jednotlivych prvku Sroubeni. (viz.
pfedchozi strana).

Vsunite nyni trubku az na doraz do
pfedmontazniho pfipravku.

Prevle¢nou matici pevné dotahnéte
rukou.

Presvédcte se na zakladé predchoziho
znaceni na trubce, zda je trubka zcela na
doraz v pfedmontaznim pfipravku. Oznaceni
nesmi byt vidét.

Oznacte polohu trubky a matice nejlépe
lihovym fixem, doporucujeme na pozici
6 hodin.
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Predmontaz v predmontaznim pripravku

Utahuijte plochym kli¢em prevle¢nou matici
az se trubkou nelze rukou otacet. Zpravidla
se jednd asi 0 1/8 az 1/4 otocky po utazeni
rukou.

Tim je dosazeno vychoziho bodu (max.
pozice 9 hodin).

Prevle¢nou matici otocte nyni o cca. 1 oto¢ku tak, aby bylo opét
dosazeno pozice 9 hodin.

Svéraci prstence jsou nyni na trubce pevné pfedmontovany..

Pozor:

U Sroubeni rozmért 1/16", 1/8", 3/16" nebo 2 mm, 3 mm, 4 mm
provedte pouze 3/4 otocky od vychoziho bodu montaze. U
Sroubeni vétsich nez 25 mm nebo 1 palec se citelné zvysuje
montazni sila. Doporuc¢ujeme pouzit plochy kli¢ s prodlouzenim.
PFilisné utazeni (pretazeni) mdze taktéz vést ke vzniku netésnosti!

Pozor:

Abychom predesli moznosti vytrzeni trubky za velmi vysokych
tlakd, doporucujeme na trubce vytvorit zapich (viz. télesa
Sroubeni s dfikem). Pfi montazi Sroubeni s dfikem neni nutno
pouzit pfedmontazni pfipravek.

Koneéna montaz v télese Sroubeni

Tato montéaz probiha jako jiz dfive popsana ,Koneéna montaz ve
Sroubeni”.
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Demontaz a opétovna montaz

Sroubeni Ize vicekrat demontovat a opétovné smontovat.
Spolehlivé tésné spojeni je garantovano za predpokladu, ze
nejsou poskozeny nebo cizimi ¢asticemi znecistény dosedaci
tésnici plochy.

Doporucujeme oznaceni vzajemné polohy trubky a previec¢né
matice na vhodném misté napt. pomoci tuzky.

Sroubeni je nyni v demontovaném stavu.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku, resp. pouzijte odpovidajici
plochy kli¢, kterym ptidrzujte téleso Sroubeni.

Trubku s pfedmontovanymi prstenci a
prevle¢nou matici vsunte do télesa Sroubeni
tak, az predni prstenec zcela dosedne do
konusu télesa Sroubeni.

Rukou dotahnéte prevlieénou matici.

Plochym kli¢em dotahnéte prevle¢nou
pozice matice ve Sroubeni. Pocitite narlst
utahovaciho momentu. P¥iliSné dotazeni
muUZe mit za nasledek poskozeni Sroubeni.
Kratké lehké dotazeni ,na cit” je obvykle
dostacuijici (ca. 1/8 otocky klicem po
dotazeni rukou).

Doporuc¢ujeme provést tlakovou zkousku.
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Montaz Sroubeni pro ¢idla teploméra

Pouzita trubka prochazi celym vnitinim vrtanim Sroubeni,
které je minimalné 0,1 az 0,15 mm nad toleranci
vnéjsiho priiméru trubky.

Pouzita trubka nema z ¢ela pfi montazi zadnou
dosedaci plochu v télese Sroubeni a pfi dotazeni
matice a svérnych krouzkl neni podeprena.

Montaz Sroubeni

Nésleduje pouZziti metalickych prstenct

stejné jako pfi ,montazi pfimo v télese Sroubeni®. Montaz s PTFE

prstenci je stejna do bodu 3 jako pfi ,,montazi pfimo v télese Sroubeni“.

Od bodu 3 je nutno dbat na nasledujici:

3. Nasroubujte rukou previe€nou matici tak, aby termoelemet v télese
drzel. Tim je dosaZeno pocate¢niho bodu montaze.

4. Oznacte matici na viditelném misté&, doporucujeme pozici 6 hodin.

5. Otocte prevlecnou matici vhodnym kli¢em o 1 oto€ku (<6mm , 1/4")
resp. 1 1/4" otocky (>6 mm 1/4") an.

Upozornéni:

P¥i pouziti PTFE prstenct je nutno poditat podle priméru a
pouziti Sroubeni s ponizenym provoznim tlakem. P¥i pouziti za
vysokych nebo nizkych teplot kontaktujte nase techniky.

metricky tlak (bar) 20° C palcovy tlak (bar) 20° C
3 21 1/16" 25
4 20 1/8" 23
6 19 1/4" 19
8 14 3/8" 12
10 12
12 11
18 5
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Montaz sroubeni s diikem

Sroubeni s dfikem s jiz vytvorenym
zapichem zjednodusuji predmontaz a
zarucuji vysokou bezpecénost.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku, resp.
Pouzijte druhy plochy kli¢, kterym
pridrzujte téleso Sroubeni.

D¥ik Sroubeni se vsune do U2-lok .
Sroubeni. Dbejte na to, aby konec dfiku
dosed| aZ do dorazu Sroubeni.

Utahnéte prevleénou matici s obéma
prstenci rukou do Sroubeni.

Oznacte na prevlec¢né matici nejlépe lihovym
fixem pozici na 6 hodin.

Provedte odpovidajicim normovanym plochym klicem ca. 1 1/4
otocky tak, aby znac¢ka byla 9 hodin.

(VOMO - predmontazni pfipravek: 1 oto¢ka plus 1/4 oto¢ky pro
dokon¢eni montaze.)

Pevné a tésné spojeni je nyni vytvoreno.

Pozor:
U D2, D3 a D4 mm a D 1/16”, D 1/8” a D 3/16” je prevlecnou
matici nutno otocit jen o 3/4 otocky, tedy na pozici 3 hodin.
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Montaz zatek a adaptert s konusem

Odeberte svérné prstence ze Sroubeni.

Kuzel na adapteru vsunte do vnitiniho
kénusu na doraz a utahnéte previecnou
matici rukou.

Dotahnéte klicem o 1/4 otocky.
Pozor:

U primért D2, D3 a D4 mm a D 1/16”, D
1/8” a D 3/16” je prevle€nou matici nutno

otocit jen o 1/8 otocky, tedy na pozici 3
hodin.

Opakovana montaz

Opakovana montaz zatek a adaptertl s konusem mdze byt provedena
vicenasobneé s pfihlédnutim na bezpecénostni hlediska pomoci klice a
rukou.

PFiliSné dotazeni mlze zapficinit poskozeni spojeni. Kratné lehké
utazeni na cit spravidla postacuije.

(1/8 otocky klicem po utazeni rukou).

Doporucujeme provést tlakovou zkousku.
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Montaz zavitovych pripojeni

V primyslu mezinarodné existuji nejrtiznéjsi
typy zavitovych spojt, které se vice ¢i méné
pFizptsobuji normam EN, resp. ISO.

RozliSujeme mezi zavity tésnicimi v zavitu a
zavity upeviovacimi.

Tésnici zavity

Tésnici zavity jsou prevazné zavity konické, kde zpravidla minimalné
vnéjsi zavit je kuzelovy.

NPT zavity jsou zavity americké kuzelové
podle ANSI/ASME B1.20.1-1983 a u zavitu
R - palcovy zavit podle ISO 7/1 mluvime o
zavitu anglickém — trubkovy palcovy zavit
(dfive DIN 2999), viz nase technické
informace.

Mezi zavity vnitfnimi a vnéjsimi jsou rozdily v tolerancich, které
vypliiujeme tésnicim materialem, abychom zavitovy spoj dokazali
utésnit. Doporucujeme pouzit tésnici PTFE - pasky (ZUS-HDST-P).
Zpravidla se naviji na vnéjsi zavity — viz katalogové listy. Teploty do
232° C.

Na prani mizeme také vnéjsi kuZelovy zavit opatfit anaerobnim

vytvrzenym tésnivem TFE. V pfipadé potfeby poptejte, prosim.
Vyhodou je Uspora pfipravnych praci a ¢asu pfi montazi.
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Upeviiovaci zavity

Ukolem upeviiovacich zavitt je spojit
dveé télesa Sroubeni a pritlacit k sobé
dveé rovné dosedaci plochy. Také zde
existuje rada tésnicich systému.

CS (Cone Seal) konicka tésnici hrana proti rovné plose
(kov na kov)

RS (Ring Seal) rovna plocha na télese Sroubeni je utésnéna
kovovym krouzkem s navulkanizovanym elastomerickym

tésnénim(kov na kov) nebo kov na kov a elastomer, napf.
VITON. Tésnici krouzky nutno objednat zvIast.
ES (Elastomer Seal) mékké elastomerické tésnéni z
vitonu nebo Buna ESB, ulozeno v ¢elnim zapichu na

Sestihranu s kulovym kovovym tésnénim (napf. pro G1/4”
ISO 228 pouzivame u2-ESB-G14-4)

DOR (Disk O-Ring) PodpUrna podlozka, kruhova podlozka
a o-krouzek se obvykle pouzivaji u prodlouzenych valcovych
SAE nebo MS zavitl a smérové stavitelnych, dhlovych, T a
L-Sroubeni.

DOR bezpec¢nostni upozornéni:
O-krouzek nutno namazat pouzitému médiu odolnym mazadlem.
Trubkové Sroubeni se nasroubuje do zavitové diry, az podlozka
dosedne na jeji okraj. O-krouzek je vtlacen do vnitfniho kénusu
vnitfniho zavitu.
Sroubovanim nastavite Sroubeni do pozadované polohy. O-krouzek
je zatlac¢en do vnitfniho kénusu vnitfniho zavitu. Téleso Sroubeni
pridrzujte klicem a utahujte upeviiovaci matici tek dlouho, az
podlozka dosedne na okraj zavitové diry. O-krouzek je zatlatovan
do vnitfniho kénusu.
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Montaz prepazkovych Sroub

K montazi prepazkovych Sroubeni na
prtichozi sténu je zpravidla potieba
dvou osob.

Prvni osoba drzi vhodnym normovanym
plochym klicem Sestihran télesa
Sroubeni.

Druha osoba utahuje vhodnym
normovanym plochym klic¢em
pojistnou matici prepazkového
Sroubeni z druhé strany.

Montaz trubky probiha podle
postupu uvedeného na pojistna- 2 2 $estihran
predchazejicich stranach. Také zde matice télesa
je druhou osobou na druhé strané

prepazky pridrzovan Sestihran télesa

Sroubeni. P

.
Pouziti pojistky proti protocéeni r \

Abychom vyloucili asistenci druhé
osoby, doporucujeme pouzit pojistku
proti proto¢eni (u2-BHR). Pomoci
pojistky je Sestihran télesa Sroubeni
upevnén na prepazce a dotazeni
pojistné matice Ize realizovat jednou
osobou.

pojistka proti
~ protoceni

 Sestihran
télesa

pojistna- &
matice
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Technické informace
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= Provozni tlaky pro nerezaveéjici oceli

Upozornéni: Maximalni provozni tlaky v barech jsou zavislé na
typu pouzitych nerezovych trubek, druhu zavitového pfipojeni a
také pracovnich teplotach kazdého pripadu.

Pro trubkova Sroubeni s vnitfnimi nebo vnéjsimi pfipojovacimi zavity
musi byt maximalni pfipustny provozni tlak ur¢en pro kazdy zavit a

porovnan s provoznimi tlaky pouzitych trubek. Nizsi hodnota
doporuc¢ovanych maximalnich provoznich tlaku je vzdy rozhodujici.

Bezpecnostni faktor zavitovych pfipojeni lezi u hodnoty 1:2,5.
Zavitova pripojeni s vnitfnimi zavity vykazuji oproti zavitovym
pfipojenim se zavity vnéjSimi nizsi provozni tlaky, protoze stfedni
a velky prmér vnitfnich zavitd je vétsi nez u zavitd vnéjsich.

Trubkova Sroubeni s pfipojenim JIC, tésnénim na O-krouzek nebo
SAE/MS pripojeni dovoluji podstatné nizsi tlakové arovné. PFi
extrémnich pracovnich podminkach doporucujeme pred konec¢nym
rozhodnutim kontaktovat naSe techniky a nasazeni kazdého Sroubeni
pfedem konzultovat.

Ponizeni pevnosti pfi zvySenych teplotach
podle DIN EN 10088-3:2014

PFi nasazeni pfi extrémnich teplotach Snizeni v %
nemUzeme piebirat garanci. Provozni tlaky teplota  1.4404

se velmi silné riizni pfipad od pfipadu a 20° G 0
silné zavisi na druhu média. 100° C 18
150° C 25
. . » . 200° C 32
Kontaktujte v téchto pfipadech nase 250° C 37
techniky, abychom mohli pro takovy ggg:g ﬂ
konkrétni pfipad provést 400° C 46
analyzu pro dany provozni tlak. 450°C 49
y2up VP 500° C 50
550°C 51
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Provozni tlaky pro nerezavéjici oceli

u2-lok: pripojeni trubky do Sroubeni

trubka -54°C +20°C trubka -54°C +20°C
série vnéjsig bar psi vnéjsi o bar psi
1 1/16” 810 11.745 2mm 510 7.395
2 1/8” 750 10.875 3 mm 660 9.750
) 3/16” 710 10.295 4 mm 650 9.425
4 1/4” 710 10.295 6 mm 700 10.150
5 5/16” 540 7.830 8 mm 520 7.540
6 3/8” 440 6.380 10 mm 450 6.525
8 1/2” 440 6.380 12 mm 390 5.655
10 5/8” 400 5.800 14 mm 390 5.655
12 3/4” 380 5.510 15 mm 390 5.655
14 7/8” 270 3.915 16 mm 360 5.220
16 17 270 3.915 18 mm 360 5.220
20 11/4” 320 4.640 20 mm 360 5.220
24 11/2”7 320 4.640 22 mm 270 3.915
32 27 230 3.335 25 mm 270 3.915
28 mm 320 4.928
30 mm 300 4.350
32 mm 320 4.928
38 mm 300 4.350
Upozornéni:

Respektujte maximalni provozni tlaky trubek, hadic a dilG se
stopkou.

Tlaky pro zavitova spojeni respektujte z nasich katalog(,
odpovidajicich platnych norem nebo kontaktujte nase techniky.
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Materialy

Materialy
-4 = 1.4401 AISI 316 -C20 = Alloy 20
-4L = 1.4404 AISI 316L -C6  =2.4819 Hastelloy C-276
-5 =1.4435 -INC = Inconel 2.4816 Alloy 600
-7 =1.4571 AISI 316Ti -Mo = Monel Alloy 400
-A = hlinik -S = Ocel
-B = mosaz -DX = Duplex 1.4462
-C4 = Hastelloy -SDX = Super Duplex 1.4410
-C22 = Hastelloy -Tl =Titan 3.7035

Jiné materidly na poptavku.

Tésnéni:

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny zkratky podle ISO 1629
resp. ASTM 1418, teplotni rozsahy, nékteré obchodni znacky,
dullezité vlastnosti standardné pouzivanych tésnicich materialt a
jejich odolnosti vaci riiznym médiim.

zkratka teplotni rozsah chemické oznaceni

NBR -30°C az 100°C Nitril-Butadien-Kautschuk

EPDM -50°C az 150°C Ethylen-Propylen-
Dien-Kautschuksyn

VMQ (MVQ) -40°C az 200°C Silikon-Kautschuk

FKM —-20°C az 200°C Fluor-Kautschuk

PTFE -200°C az 230°C Polytetrafluorethylen
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zkratka obchodni nazev

NBR Perbunan, Buna, Baypren, Hycar, Breon, Butakon
EPDM EPDM, Dutral, Keltan, Vistalon, Nordel, Epsyn
VMQ (MVQ) Silicone, Silastic, Silopren, Rhodorsil

FKM Viton, Fluorel, Tecnoflon, Noxtite, Dai El

PTFE Teflon, Halon, Hostaflon, Algoflon, Fluon

Vlastnosti material:

Hodnoceni: 1 = velmi dobte, 2 = dobfe, 3 = uspokojive,
4 = dostate¢né, 5 = zavadny, 6 = nedostate¢ny

NBR EPDM VMQ FKM PTFE

Zivotnost 3 1 1 1 1
ozoén 3 1 1 1 1
benzin 1 B 6 1 1
oleje a tuky 1 4 1 1 1
kyseliny 4 1 5 1 1
zésady 3 2 5 1 1
horka voda 3 2 5 2 1
para 6 1 4 6 2
prostupnost pro plyny 3 2 2 2 5
otéruodolnost 2 3 5 4 3
elektricky odpor 4 2 1 4 1
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u2-Lok

Informace

Metrické a palcové rozméry

Sroubeni metrickych rozmért maiji jako
viditelné oznaceni stupnovity prfechod na
télese Sroubeni a na zavitovém ukonceni
prevle¢né matice.

Ochrana zivotniho prostredi

Sroubeni u2-lok se dvéma svéracimi
prstenci se dodavaji v ¢istém a
bezprasném stavu, zabaleny jednotlivé
do recyklovatelné folie. U zavitovych
zatek jsme od ni upustili. Dal$i pfinos
pro Zivotni prostredi.

Montazni videonavody

-:;',;, ==

Zertifikat

et

Schwer Fittings GmbH

Nase u2-montazni navody naleznete na :
www.schwer.com

© Schwer Fittings GmbH. Kopirovani a i ¢astecny tisk pouze se nasim
souhlasem. S vyhradou zmén bez predchoziho upozornéni.

W 28

schwer



montéazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci 12-Lok

Certifikat

DNV-GL

Certificate No:
TAPOOOO20U

TYPE APPROVAL CERTIFICATE

This is to certify:
That the Pipe Couplings, Bite and Compression Type

with type designation(s)
Compression Couplings - u2 Twin Ferrule Fittings for metric and fractional tube sizes

Issued to
Schwer Fittings GmbH
Raiki Sy f

g, Germany

Wur

Is found to comply with
DNV GL class programme DNVGL-CP-0185 - Type approval - Mechanical joints
DNV GL rules for classification - Ships Pt.4 Ch.6 Piping systems

Application :
Product(s) approved by this certificate is/are accepted for installation on all vessels classed
by DNV GL.

Temperature range: up to 300°C
Max. working press.: up to 810 bar

Sizes: & mm up to 28 mm and 1,/16" up to 1"
Issued at Hamburg on 2020-04-07
for DNV GL
This Certificate is valid until 2025-04-06. Dighaly Sigres By: Dres. Oiat
R Locaion: OHY (L 5E Hamtur, Gemany
DNV GL local station: Augsburg J R o
Approval Engineer: Thilo Pabst Olaf Drews

Head of Section

This Certificate is subject to terms and canditions cverieaf, Any signFicant change in design or construction mury render this Certificate invalid,
The validity date relates to the Type Approval Certificate and not to the approval of equipment,‘systems instalied.

Foem code: TA 251 Revision: 201612 wowew.dnwglcom Page 1of 6
© DNV GL 2014. DV GL and the Harizon Graphic are trademarks of DNV GL AS.
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Informace

Focus in details®

Focus in details®

Vysoka tvrdost povrchu
az HV 1.000

Vnitini konus valcovan,
Povrch zpevnén Ra 0,4 max.

Zavity valcované / obrabéné

Zpétna dohledatelnost
diky znaceni

Posttibieny vnitfni zavit
Zaijisténo bezpecéné povoleni
matice, zamezeni zadirani
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Internet

Online Shop

HYDRAULIC / PNEUMATIC  INSTRUMENTATION ~ VACUUM  SANIARY  SCHWER FITTINGS

=Q® © 22 A

Gerade Verschraubung
u2-Um10-4
ANSCHL UGS © D 10 mm -
o
WS TORE 14401714404 v
- T
b
. Petotic-Pres  IBr Preis €
ack Pro Sk / ashd MwSt
DETAILS TECHNISCHE DATEN DOWNLOADS. CAD VERFOGRARKET

www.schwer.com
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c Montazni videonavody

Montazni videonavody

VSechny montazni ndvody a videa naleznete na nase vebu :
www.schwer.com

Vymiriujeme si zmény bez predchoziho upozornéni.

P0087.03.23.1.3 D

fittings

Schwer Fittings, s.r.o. - List’anska 499 - CZ-330 33 Mésto Touskov
Tel.: +420 377 923 030-31 - Fax: +420 377 923 020 - info@schwer.cz

Schwer Fittings, s.r.o. - Hodzova 6 - SK-036 01 Martin
Tel.: +421 (0) 434 007 577 - Fax: +421 (0) 434 007 500 - info@schwer.sk
prevadzka : Kollarova 90
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