11.6

montazni postup 7
./‘ —_
pro bezpe&nou montaz pC $roubeni s kénem 37° doporuéujeme bezedvé popousténé presseens
trubky z nerezavéjicich oceli podle DIN 2391, ¢ast 1, nebo DIN 2462, toleranéni tfida D4/T3,

které Ize za studena ohybat a vyhrdlovat.

priprava trubky

kontrola zda vnitini primér trubky neni poskozen

trubku presné v pravém Uhlu nejlépe v pfipravku oddélit, pocitejte s délkou pro vyhrdlenou ¢ast
konec trubky zevnitf i vné odjehlit

trubku z vné i zevnitt oCistéte od otfepl

nepouzivejte trubkové koleCkové rfezaky

pridavek pro vyhrdlenou ¢ast

kazdé vyhrdleni zkracuje celkovou délku trubky v zavislosti na sile stény.
Abyste dokazaly trubku presné nadélit, je nutno vzit ohled na materialovy pfidavek pro vyhrdleni.

trubka trubka X
mm inch mm
6 1/4" 2
8 5/16" 2
10 3/8" 2
12 1/2" 3
% | 14 35
15 3,5
X ! 16 5/8" 35
Y 18 3,5
20 3/4" 3,5
25 1" 3,5
30 4,5
32 11/4" 4,5
38 11/2" 4,5

vyhrdleni

Nasurite prevle€nou matici a tlaény prstenec na trubku.

Funkéni trubkové Sroubeni vyZaduje presné vyhrdleni na trubce, proto doporucujeme predevsim pro
sériové montaze pouziti elektohydraulického pfedmontazniho pfistroje.

postup pf¥i vyhrdlovani

Nastavte na elektrohydraulickém pfistroji podle uvedenych tabulek pracovni tlak.
VloZte do pfistroje v zavislosti na primeéru trubky odpovidajici upevriovaci Celisti.
Zatlacte a drzte trubku do dvoudilnych upevriovacich Eelisti na doraze.

Spusté pristroj.

Upnuti trubky a jeji vyhrdleni se déje automaticky.

Vyjméte vyhrdlenou trubku z Celisti pfistroje.

fittings



montazni postup 7
./‘ —
Pro vyhrdlovéani trubek z nerezavéjicich oceli doporugujeme tvrzeny, nebo povrchové presseens
povlakovany vyhrdlovaci trn. Vyhrdleni na trubce zkontrolujte podle nasleduijici tabulky.:

trubka trubka D D S R
mm inch min max max
6 1/4" 8,4 9,2 1,5 0,8
8 5/16" 10,1 10,8 1,5 0,8
10 3/8" 12 12,5 1,5 1
12 1/2" 16 16,7 2 1,5
14 18,8 19,5 2 1,5 °
15 19,4 20 2 1,5 P>
16 5/8" 19,4 20 2,5 1,5
18 23,5 24 2,5 2
20 3/4" 24 24,5 2,5 2
25 1" 29,5 30,2 3 2,3
30 374 38 8 2,3
32 11/4" 37,6 38,3 3 2,3
38 11/2" 43,5 44,5 8 2,8
upozornéni

Vyhrdleni na trubce musi byt v ose trubky a kolmo na osu trubky. Také tak k télesu Sroubeni 37°.
Nestejnomérna vyhrdleni znamenaji bud’ poskozeni nastrojti a nebo chybu v postupu. Vnitini kdnusy na
trubce musi byt Cisté, povrchova poskozeni (podéiné ryhy a tak dale) se musi opravit lesticim kuzelem.

kone¢na montaz

Vyhrdleny konec trubky dotlacte na kuzel 37° télesa Sroubeni.
Prevle¢nou matici nasroubujte na doraz rukou.
Kli¢em dotahnéte prevle¢nou matici ¥ az V2 otacky.

JIC 37°

—
W T

dalezité
Téleso Sroubeni musi byt pfi utahovani prevlie¢né matice pfidrzovano kli¢em. Po rozebirani neni nutno pfi
opétovné montazi pouzivat zvySenou dotahovaci silu.

fittings
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