tésneni

pouzité materialy na tésnéni, teplotni rozsahy
NBR (acrylnitril-butadien-kauc¢uk, napf. perbunan)
-30°C az 100°C

FKM (fluor-kaucuk, napf. viton)
-20°C az 200°C

EPDM (ethylen-propylen-dien-kaucuk)

-200°C az 230°C

POM (polyacetat, napf. delrin)
-40°C az 80°C

-50°C az 150°C
PTFE (polytetrafluoretylen, napf. teflon) r
-

Perbunan, viton, PTFE a delrin jsou obchodni oznaceni
vyrobcu.

Dbejte prosim na skute€nosti normy DIN 7716 (vyrobky
z kauCuku a pryze, jejich uskladnéni, ¢isténi a udrzba).

Utésnéni kuzelového zavitu Sroubeni

tésnici paskou

Utésnéni kuzelového zavitu (R-zavit podle DIN 2999 a DIN 3858 pravé tak
NPT-zavitu podle ANSI/ASME B 1.20.1-1983) se docili nanesenim tésniciho
materialu na vnéjsi zavit Sroubeni.

Doporucujeme navinout 7 az 8 vrstev vhodné PTFE pasky tésné na vnéjsi
zavit. Pasku navijime ve sméru utahovani zavitu. (aby se paska pfi utahovani
neodvijela).

V zadném pfipadé se nesmi pfi Sroubovani zavitem otacet zpét. Stane-li se
tak, musi byt navinuta paska znovu.

tekutym tmelem

Tekuta tésnici pasta se nanese na druhy nebo treti zavit zavitového Sroubeni
a nasledné zasSroubuje. Pasta se pfitom rovnomérné rozdéli na celou délku
zavitu, vytvrdne a utésni prostory mezi zuby zavitu. OtoCenim zavitu zpét po
vytvrdnuti zruSite t&snici schopnost tmelu.




